PO CELEM SVETE O JEDEN REZ NAPRED
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Vyrobni kapacita Technické parametry
lamely (m2/400 min.) 550 — 800 zdvih ramu (mm) 210
rychlost posuvu (m/min.) 02-20 pocet zdvihd (I/min.) 450
vyska rezu (mm) 250
Motory Sirka rezu (mm) 155
hlavni motor (kW) 15 feznd spara (mm) 09-14
motor otevirani stroje (kW) 0,18 min. tloustka lamely (mm) 1,5
motory systému “Plus” (kW) 0,09 (2x) min. délka lamely (mm) [55
pohanéné valecky spodni/horni 12/4
Rozmeéry: pripojka odsavani horni (@ mm) 120
délka (mm) viz. obn pripojka odsavani spodni (@ mm) |60
Sirka (mm) 800 rychlost vzduchu odsavani (m/s) 25
vyska (mm) 2200 stla¢eny vzduch — min. (bar) 4,5
vaha (kg) 3500 spotreba stlateného vzduchu (m*/hod) 2-10
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* Nova a efektivni technologie Fezani
¢ Ovéreno zakazniky po celém svété

® Zaruka 3 roky
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PO CELEM SVETE O JEDEN REZ NAPRED NEVR

Klikovy mechanismus
Jednotka posuvu
Hlavni elektromotor e
Ojnice

Ovladanti rychlosti posuvu
Ovladaci panel

Pneumatické zamky

Nastaveni vysky rfezu vzadu

. Nastaveni vysky rfezu vpiredu 0 0 o
0. Pohon hornich podavacich valct

SYSTEM ORBIT
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Ramova pila typu ORBIT predstavuje novy zplsob

pohybu pilového ramu, ktery provadi bézny vertikalni
a zaroven také vykyvny horizontalni pohyb. Pilovy ram
tak provadi rezani (pri pohybu smérem doll) a odskok
z fezu (pfi pohybu smérem nahoru), ¢imz je docileno
T snadnéjsiho vypadavani pilin z fezu.
Oorblt’:ah'll ROhyb , . Tim nevznikd prebytecné teplo pfi tieni pilového
pilového ramu — - i listu v fezné spare pii pohybu nahoru a nedochazi
k prred¢asnému opotFebeni pilovych zubt. Rezné pod-
minky jsou dlouhodobé stabilni, coz se projevuje jak
ve zvysené kvalit¢ viastniho Fezného procesu, tak ve
zvyseni zivotnosti pilovych listd.

STARY SYSTEM SYSTEM ORBIT

ProdlouzZeni Zivotnosti pilovych listi o 50%
Vysoka kvalita lamel v toleranci *0,1 mm
Povrch vhodny k lepeni bez dalSiho opracovani

Rezna spara od 0,9 mm

SYSTEM

. Systém ORBIT
12. Pohon klinovymi Femeny
13. Pohon podavacich valcd
14. Zadni prevod
I5. Centralni mazani
16. Ulozeni ramu ORBIT
17. Serizeni podpérné listy
18. Elektricky rozvadéc

(13)  19.O0dsavani @ 120 mm
20. Odsavani @ 160 mm

Popis stroje

e Systém “Plus” pro snadné a rychlé nastaveni vysky rezu.
Horni prftlacné valce jsou ulozené v odlitku pohyblivé konzoly ovlddané servomotorem
z hlavniho panelu stroje.

 Presny prerusovany pohyb podavacich vélcd odvozeny od klikového mechanismu.

 Systém chlazeni pilovych listd stla¢enym vzduchem nebo vysokotlakym ventilatorem.

» Otevirani predni ¢asti stroje pro snadnou a rychlou vyménu pilového ramu.

* Podpérma lista mezi pilami zamezujici vytrhdvani drevnich vidken z fezu.

* Pohyblivy modul pro uloZeni rznych typd vedeni dreva.

* Tuhd litinova konstrukce stroje minimalizujici vibrace.

* Ocelovy ram pro ulozeni napinaciho pilového ramu.

* Pohanéné dolni podavaci a horni pritlacné valce.
* Automatické centralni mazani.
* Ojnice ocelové, kované.



